
お も な設備お よ び業務内容

C O M P O U N D I N G
ニーダー（ミキサー）とオープンミルローラーを使用したゴムの配合とコンパウンドプロセスを
社内で設計しています。ブランクの調製には、押出機、自動切断機を使用しています。

C O M P R E S S I O N & I N J E C T I O N  
M O L D I N G
弊社グループは65ｔから600ｔまでの様々な圧縮成形機を持っています。
また射出成形機はすべて250tで、600ccから2000ccのゴムを射出することができます。
これらの成形機は、真空システムを装備し、様々なサイズの多層金型（〜4層）に
対応することができます。

E X T R U S I O N & L I Q U I D C U R I N G
当社の押出機と液体硬化機（LCM）は、EPDM、NBR、CPEなどのパーオキサイド硬化系ゴム材料で、
ホースなどの長尺部品を精密な公差で製造することができます。
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主な設備お よび業務内容

D I E - C U T T I N G
両面テープの有無にかかわらず、さまざまな部品を高精度の公差で型抜きできる、

さまざまなサイズのスイングアーム型抜き機を所有しています。

T O O L I N G F A B R I C A T I O N
社内の金型部門では、単純な圧縮金型や射出成形金型、押出成形金型、その他生産用の

金型や治具を製作することができます。製作はCNCフライス盤と旋盤を使って行われます。

© Co pyr ighted H.I.N. G E T A H (M) SD N. B H D . 2023. All r ights reserved.



H I N G E T A H M A L A Y S I A - E Q U I P M E N T L I S T
QUANTITYE Q U I P M E N T N A M ENO.

TOTAL: 4COMPOUND ING EQUIPMENT

275L KN EAD ER / M IX ER1

218” O P E N MI L L R O L L E R2

TOTAL: 4B LANK PREPARAT ION EQUIPMENT

1E X T R U D E R1

3AU T O CUTTING M AC HI N E2

TOTAL: 12MOLD ING EQUIPMENT – INJECT ION

4200T I N J E C T I O N AUTOMATIC P R E S S1

7250T I N J E C T I O N AUTOMATIC P R E S S2

1300T I N J E C T I O N AUTOMATIC P R E S S3

TOTAL: 29MOLD ING EQUIPMENT – COMPRESS ION

165T V A C U U M AUTOMATIC P R E S S1

2150T AUTOMATIC P R E S S2

5200T V A C U U M AUTOMATIC P R E S S3

16250T V A C U U M AUTOMATIC P R E S S4

2300T AUTOMATIC P R E S S5

1350T AUTOMATIC P R E S S5

2600T AUTOMATIC P R E S S6
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H I N G E T A H M A L A Y S I A - E Q U I P M E N T L I S T
QUANTITYE Q U I P M E N T N A M ENO.

TOTAL: 4EXTRUS ION EQUIPMENT

1E X T R U D E R1

1L I QU I D C U R I N G M A C H I N E (LCM)2

2AU TO CUTTING M AC HI N E3

TOTAL: 4D IE CUTTING EQUIPMENT

3S W I N G A R M D I E CUTTING M AC H I N E1

1F L A T B E D D I E CUTTING MA C H I NE2

TOTAL: 4MOLD FABR ICAT ION EQUIPMENT

2C N C M A C HI N E1

1L A T H E M AC H I N E2

1G R I N DI N G M A C HI N E3

TOTAL: 15LA B TEST ING & QC EQUIPMENT

2M O V I N G D I E R H E O M E T E R (MDR)1

1T E N S I L E T ES TER2

1P R O F I L E P R O J E C T O R3

1D E N S I M E T E R4

3D U R O M E T E R5

7DIGITAL C A L I P E R6
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H I R O S H I K A S E I - E Q U I P M E N T L I S T

QUANTITYE Q U I P M E N T NAMENO.

TOTAL: 2COMPOUNDING EQUIPMENT

1MO RI YAMA 75L KNEADER/MIX E R1

1K AN S AI 22” O P E N MI LL R O L L E R2

TOTAL: 2B LANKS PREPARAT ION EQUIPMENT

1N I H O N S P I N D L E E X T R U D E R1

1K O N D O AUTOMATIC CUTTING MACH IN E2

TOTAL: 8MOLDING EQUIPMENT – COMPRESS ION

4K AW A J I R I 100T P R E S S MACH IN E1

4D E N O M AN UA L P R E S S MACHIN E2

B A C K
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H I N G E T A H B A N G L A D E S H - E Q U I P M E N T L I S T

QUANTITYE Q U I P M E N T N A M ENO.

TOTAL: 4COMPOUND ING EQUIPMENT

175L KN EAD ER / M IX ER1

155L KN EAD ER / MI XE R2

118” O P E N MI L L R O L L E R3

116” O P E N M I L L R O L L E R4

TOTAL: 6B LANK S PREPARAT ION EQUIPMENT

3E X T R U D E R1

3AU TO CUTTING M AC HI N E2

TOTAL: 19MOLDING EQUIPMENT – COMPRESS ION

2150T AUTOMATIC P R E S S1

2200T AUTOMATIC P R E S S2

14250T V A C U U M AUTOMATIC P R E S S3

1600T AUTOMATIC P R E S S4

TOTAL: 9MOLDING EQUIPMENT – INJECT ION

3200T I N J E C T I O N AUTOMATIC P R E S S1

5250T I N J E C T I O N AUTOMATIC P R E S S2

1300T I N J E C T I O N AUTOMATIC P R E S S3

B A C K
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